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WSTEP

Aby zapewni¢ klientowi najlepsze wrazenia z uzytkowania produktu, konieczne jest
zagwarantowanie zgodnosci z przepisami i odpowiednich parametrow sportowych
produktu poprzez Sciste przestrzeganie niniejszej instrukcji montazu. W przeciwnym razie
Tarkett Sports nie bedzie ponosi¢ odpowiedzialnosci za szkody powstate po montazu.
Wszelkie zastosowania produktu niezgodne 2z przeznaczeniem okreslonym przez
producenta muszg zosta¢ wczesniej zatwierdzone przez Tarkett Sports. Dalsze informacje
mozna uzyskac, kontaktujgc sie ze sprzedawca, ktdéry moze udzieli¢ rady w zwigzku
z konkretnym zagadnieniem.

Przed montazem sprawdzi¢ jakos¢ dostarczonego produktu. Jesli produkt jest
wadliwy, nalezy skontaktowac sie z Tarkett Sports. W przypadku rozpoczecia
montazu nalezy go wstrzyma¢ w dniu odnotowania wady, w przeciwnym razie
gwarancja przestanie obowigzywac.

Lumaflex to system drewniany, ktoéry wykorzystujgc naturalny i zywy materiat, moze
poruszac sie pod wptywem wzglednej wilgotnosci (RH). Drewno kurczy sie, gdy jest sucho,
i rozszerza sig przy wysokiej wilgotnosci wzglednej. Na obszarach, w ktérych drewno
przez dluzszy czas pozostawato pod wptywem wysokiej lub niskiej wilgotnosci wzgledne;j,
moga pojawi¢ sie uszkodzenia tego drewna. Dlatego bardzo wazne jest state
utrzymywanie wilgotnosci wzglednej w zakresie 40—-60%.

S .
: PODLOZE
v e
i}
g Podtoze musi by¢ suche, ptaskie, czyste i wytrzymate.
Wilgotnos¢ wylewki betonowej lub cementowej musi by¢ zgodna z lokalnymi wymogami.
E Przyktadowo: = 4,5% we Francji, < 2% w Niemczech, < 3% w Hiszpanii (metoda CCM).
<
L] ﬁ
Q
'% Podtoze Wymagania
=
"J; Wyglad powierzchni Gtadka
E Ptaskos¢ < 6 mm przy sprawdzaniu miarkg 3 m

. - +/- 1 cm w poréwnaniu ze srednim
Roéznice w wysokosci

poziomem
Wilgotnos$¢ betonu Zgodna z normami lokalnymi
Wilgotnos¢ wylewki anhydrytowej <0,5%
Obrébka nacie¢ Nie
Obrobka peknie¢ < 1T mm Nie

Wymagana jest masa wyrownujaca, jesli powierzchnia nie jest gtadka lub jej ptaskos¢ nie
spetnia wymogow.

Jesli beton jest narazony na wzrosty wilgoci kapilarnej, przed natozeniem masy
wyréwnujgcej konieczne jest zabezpieczenie podtoza zywicg epoksydowg (lub podobnym
$rodkiem), a w przypadku koniecznosci wykonania miejscowej naprawy betonu, nalezy
natozy¢ specjalng mase wyréwnujgcg odporng na wilgoc.
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MONTAZ

1 - WARUNKI OGOLNE

Y Produkty drewniane nalezy przechowywaé na odpowiednich paletach

‘,’ﬂ w zamknietym, suchym i ogrzewanym pomieszczeniu o temperaturze od 15 do
20°C (od 59°F do 68°F).

Wilgotnos$¢ wzgledna powinna miesci¢ sie w zakresie od 40 do 60%.

40% 60%

@ 0% - ' 100%

WILGOTNOSC POWIETRZA

Nie otwiera¢ opakowan produktéw drewnianych przed rozpoczeciem montazu.
Drewniane produkty powinny aklimatyzowaé sie w sali przez 24 godziny przed
montazem.

Temperatura w sali, w ktérej znajduje sie system Lumaflex Energy, powinna
miesci¢ sie w zakresie od 15 do 20°C (od 59°F do 68°F).

2 — UKLADANIE BARIERY DYFUZYJNEJ: TARFILM

Utozy¢ na podtozu pierwszy arkusz. Drugi arkusz utozy¢ tak, aby naktadat sie na pierwszy
na szerokosci 20 cm, a nastepnie potaczy¢ oba arkusze tasma klejgca. Zalecamy
stosowanie wytrzymatych tasm klejgcych z PVC. Pozostawi¢ po 10 cm bariery Tarfilm na
krawedziach podtogi przy scianach. Nr ref. 1027006 (1 rolka = 3 m szerokosci x 40 m
dtugosci = 120 m2, grubos$¢ 200 ym).
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Nalezy pamietaé, ze w przypadku wylewki asfaltowej lub innego podtoza stwarzajgcego
wysokie ryzyko zanieczyszczenia lub wykonanego z materialu o wysokiej wilgotnosci
konieczne jest potozenie dwdch warstw bariery dyfuzyjnej, ale w kierunku zmienionym
0 90° w odniesieniu do kierunku uktadania pierwszej warstwy.
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MONTAZ

3 - ROZWIJANIE TARFOAM 60 (15 mm)

Rozwing¢ pianke nr ref. 1027008 (1 rolka = 1,6 m szerokosci x 25 m dtugosci = 40 m2) na
catej szerokosci pomieszczenia i pozostawi¢ na 12 godzin bez naprezania jej i bez
umieszczania na niej zadnych przedmiotow.Zalecamy rozwija¢ pianke na szerokos¢, aby
unikng¢ taczen na krétszych krawedziach.

W razie koniecznosci potgczenia dwodch rolek drugi arkusz nalezy natozyé na pierwszy na
szerokosci 10 cm. Po pozostawieniu pianki na 12 godzin w celu dostosowania sie do
warunkéw (nie umieszczac zadnych przedmiotéw na piance) nadmiar pianki mozna docigg,
aby uzyskac¢ ptaska powierzchnieg, a nastepnie potgczy¢ rolki ze sobg tasma klejaca.

Nalezy pamietaé o zaznaczeniu w piance otworoéw na stupki, to pomoze w wykonaniu
wgtebien.

Przy otworach drzwiowych pozostawi¢ pas o szerokosci 10 cm wolny od Tarfoam 60; te
luke nalezy wypetni¢ sklejka o grubosci 15 mm w celu wzmocnienia tego obszaru. W taki
sam sposéb mozna postepowaé w miejscach, w ktérych majg znajdowac sie ciezkie
przedmioty, nalezy jednak pamietac, ze obszary te nie bedg spetnia¢ wymogoéw normy PN-
EN 14904.

4 — UKLADANIE PANELI LUMAFLEX ENERGY

Panele Lumaflex Energy: 2490 mm dtugosci X 395 mm szerokosci X 15 mm grubosci,
sprzedawane po 2 sztuki (1,97 m?)

)
*N
©
)
o
@
=
4,
o
g
)
Pt
)
7))
o
|

Docigé panele Lumaflex przed montazem
w celu zagwarantowania  jednakowej
odpornosci na catym obszarze. Minimalna
dtugos¢ paneli: 790 mm.
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Spodnia strona panelu Lumaflex | |
— panel powinien dotykac¢ pianki Minimalne
tg strong o
przesuniecie
790 mm
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MONTAZ

Proces uktadania paneli Lumaflex Energy — klejenie pidér i wpustéw za pomoca kleju
Lumaglue, nr ref. 1551075 (wiaderko 5 kg).

Specjalna dysza moze poméc w skutecznym naktadaniu kleju Lumaglue na pidra i wpusty,
jednak aby zapobiec jej zablokowaniu, nalezy jg czesto czyscic.

Mozna tez uzy¢ specjalnego kleju D3 do drewna dostepnego w butelce i naktadaé go
standardowym pistoletem do kleju.

Zuzycie kleju wynosi okoto 10 kg na 200 m2 Nalezy sprawdzi¢, jaka ilo$¢ kleju
zagwarantuje dobre potaczenie paneli i jednolitg strukture. Uzycie mniejszej ilosci kleju
moze sprawié, ze montaz nie spetni wymogow.

1551088 LUMAFLEX SYSTEM KLEJENIA
1551089 LUMAFLEX DYSZA

System klejenia

Dysza Lumaflex Lumaflex

Do zagwarantowania prawidtlowego dziatania zbiornika z klejem wymagane jest cisnienie 5 baréw.

> ol

Sprawdzaé, czy klej jest
odpowiednio natozony na
piorze i wpuscie.
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Przez caly czas kontrolowaé, czy
nakladana ilos¢ kleju jest odpowiednia.
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MONTAZ

Zachowaté szczeline dylatacyjng na catym obwodzie pomieszczenia

minimum 30 mm

*N
S | |
e
@) —_— N
E Szczelina Szczelina
e dylatacyjna pod dylatacyjna pod
o— dciang $ciang
Q =0,10% X dtugos¢, =0,15% X
'M minimum 30 mm szerokos¢,
Pt
i)
2
e

P R SRR NG
CERR Bt T > o Al i, B .""'t- s T ?‘f t"“ 'ﬁ.

Krawedzie paneli Lumaflex Energy musza
idealnie przylegaé¢ do siebie i nie moze byé
miedzy nimi zadnych szczelin (zaréwno przy
krawedziach wzdtuznych, jak
i poprzecznych).

Nadmiar kleju nalezy usungé natychmiast
po natozeniu.

Powierzchnie mozna szlifowaé¢ za pomoca
szorowarki w  celu  wyeliminowania
niedoskonatosci.

W razie zauwazenia przerw miedzy
panelami konieczne moze by¢ punktowe
uzycie powtoki.

Postepowaé zgodnie z  zaleceniami
producenta.

e
O
©
Q.
=
@)

&
2

=
o
Q.

L
e
=

o

S

O

oc

L

<

L

X

L

]

LL

<

=

-

—

|Z| £ TarkettsrorTs

INDOOR




MONTAZ

5 - WYKONYWANIE WGLEBIEN

Podczas montowania Tarfoam 60 i paneli
Lumaflex Energy zlokalizowac¢ srodek otworow
na stupki, wykonac¢ okragte wgtebienia zgodnie
z wymiarami na ponizszym rysunku (sprawdzi¢

Srednice i gtebokos¢ wszystkich czesci &
wgtebienia przed nacigciem  drewnianej o
podtogi).

135/230

[
»

Natozy¢ polimerowy klej uszczelniajacy wokot wykonanego wczesniej gérnego
wgtebienia

P »
<« >

90/180

Klejenie i przykrecanie ramy do sklejki

Umiescié¢ w ramie fragment sklejki i naklei¢ nawierzchnie Omnisports Compact

Instrukcja montazu
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MONTAZ

6 — Montaz nawierzchni OMNISPORTS

Po  zamontowaniu  stale  utrzymywaé  temperature  w  zakresie
od 15 do 28°C.
Wzgledna wilgotno$¢ powietrza musi znajdowaé sie w zakresie od 40 do 60%. .

i Temperatura w pomieszczeniu musi wynosi¢ = 15°C, a temperatura podfoza
g musi by¢ = 12°C. Wzgledna wilgotnos¢ powietrza musi znajdowac sie
w zakresie od 40 do 60%.

Rolki nawierzchni Omnisports nalezy przechowywaé
utozone poziomo na poziomej/ptaskiej powierzchni
pozbawionej nieréwnosci, w suchym miejscu.

Nie uktadac rolek jedna na drugiej.

przemieszczania sie podczas gry.

W catym pomieszczeniu uktada¢ wyktadzine z tej samej partii.

Zaznaczy¢ osie poprzeczng i wzdtuzna.

Rozwing¢ rolke wyktadziny wzdtuz osi wzdtuznej, zgodnie z chronologiczna
kolejnoscig produkcji, zostawiajgc miedzy nimi odstep 1 cm, a nastepnie
pozostawi¢ na co najmniej 24 godziny.

W razie koniecznosci przycig¢ krawedzie

Pozostawi¢ nawierzchnie Omnisports w spoczynku przed dopasowaniem
krawedzi arkuszy z zachowaniem odstepu < 1 mm.

@ Tarkett Sports zaleca montowanie nawierzchni zgodnie z kierunkiem

Uni:
naprzemiennie

Wzory imitujgce drewno:
w jednym kierunku

£ TarkettsrorTs
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7 = KLEJENIE NAWIERZCHNI OMNISPORTS

Ostroznie zrolowac¢ potowe arkuszy w pierwszej czesci sali i zaczgé od osi wzdtuznej, aby
unikngé zmiany pierwotnego potozenia arkuszy.

Natozy¢ klej akrylowy na odkrytg potowe podioza, zaczynajagc od s$rodkowych paséw
i stopniowo przesuwajac sie na zewnatrz.

Przyklejajgc wyktadzine, zwraca¢ uwage, aby powierzchnia przytozona do podtoza miata
odpowiednig wielkos¢, z uwzglednieniem czasu schniecia, i dbajgc o to, aby wyktadzina
zostata skutecznie przyklejona (maksymalnie dwa lub trzy arkusze jednoczesnie).

Zuzycie kleju wynosi okoto 250-300 g/m?2 w przypadku naktadania pacg TKB A1 z matymi
zebami.

Utozy¢ rolki nawierzchni Omnisports na podtozy i przestrzegaé czasu wigzania podanego
przez producenta kleju. Rozpocza¢ od pierwszej rolki wzdtuz osi wzdtuzne;j.

Uzywajgc korka, docisng¢ catg przyklejong powierzchnig, aby usunaé wszystkie pecherze
powietrza miedzy podtozem a nawierzchnig Omnisports, a nastepnie przejecha¢ walcem
dociskowym o masie 50 kg, aby zagwarantowa¢ odpowiedni rozktad kleju na nawierzchni
Omnisports.

Powtdérzy¢ te same czynnosci dla drugiej potowy arkuszy nawierzchni Omnisports
znajdujacej sie w pozostatej czesci sali.

Podczas schniecia kleju (72 godz.) na nawierzchni Omnisports nie moga znajdowac sie
zadne ciezkie przedmioty.

Wazne: Uzywac¢ wytacznie klejéw zalecanych przez Tarkett. Dalsze informacje mozna
uzyskac, zapoznajac sie z listg zalecanych klejow na stronie:
https://professionals.tarkett.com

8 — SPAWANIE NA GORACO

@ 24 godziny po klejeniu

Frezowanie:

Te operacje nalezy wykonaé zgodnie z instrukcjami za pomoca elektronarzedzia
z ostrzem w ksztaftcie litery ,U”; dla dowolnego sznura spawalniczego o srednicy 5 mm
szerokos$¢ frezowania powinna wynosi¢ 4,3 mm, a jego maksymalna gtebokos¢ to 2/3
grubosci nawierzchni.
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Faza
Klej 2/3 grubosci

i

D ,-4.

Szczelina maks. 1 mm
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MONTAZ

Spawanie:

Zalecamy, aby te czynnos¢  wykonywaé
z wykorzystaniem woézka prowadzacego (Leister
lub podobnego), ktéry zagwarantuje wieksza
regularnosé, profesjonalny wyglad i wyzszg jakos$é

] potfaczen.
N Przed przystgpieniem do spawania nawierzchni
(qv] Omnisports nalezy wykona¢ probe spawania na
-+ kawatku produktu, aby sprawdzi¢, czy temperatura
ﬁ i predkos¢ spawania sg odpowiednie.
o W celu uzyskania optymalnych rezultatéw
E zalecamy ustawienie temperatury na 450°C,
a predkosci na 2 m/min.
. < pre
E Przycinanie:
: =
17 ey
2
et
Obecnosc¢ niewielkiego Najpierw przycig¢ taczenie Ponownie przycigé po
zgrubienia $wiadczy przed ostygnigciem za ostygnieciu za pomoca noza
o idealnym poziomie stopienia pomoca noza Mozart Mozart.
sznura spawalniczego. z podktadkami.
sl
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MONTAZ

9 - LISTWY PRZYPODLOGOWE

Zamontowa¢ listwy przypodtogowe:

Wentylowane drewniane listwy przypodtogowe zostaly zaprojektowane do zastoniecia
szczeliny dylatacyjnej i umozliwienia wentylacji podtogi.

Ostrzezenie: szczelina na catej dtugosci listew przypodtogowych umozliwia cyrkulacje
powietrza; szczelina zawsze powinna znajdowac sie przy Scianie.

/ wentylacja / wentylacja
A A
65mm 84mm
Y — Y
_6smm ] Lm
Standard Szeroka
owa

Montaz listew przypodtogowych:

Listwy przypodtogowe nalezy mocowaé do $ciany (nigdy do podtogi) srubami (5,0 x
100 mm).

Jesli sciany sg nierowne, w celu osiggniecia idealnego wykonczenia listwy przypodtogowe
mozna dodatkowo przymocowac klejem.
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Wall

Floor covering

Support

Screw
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MONTAZ

10 - MALOWANIE LINII BOISKA

Malowanie trwate:

Uzy¢ dwusktadnikowej farby poliuretanowej do namalowania linii boiska.

W celu zagwarantowania odpowiedniego ksztattu linii wykorzystaé tasme ochronna.
Podtoga musi by¢ czysta.

Farbe naktada¢ watkiem lub pedzlem.

Natozenie dwodch warstw farby powinno zagwarantowaé odpowiednig jakosé
oznakowania. Unika¢ naktadania drugiej warstwy przed wyschnieciem pierwszej (pierwsza
warstwa powinna by¢ pytosucha). Dwie warstwy farby pozwalajg zagwarantowac
odpowiednie krycie podczas malowania linii boiska. Natozenie zbyt duzej ilosci farby moze
prowadzi¢ do powstawania na powierzchni mikropeknie¢ siatkowych.

Farby zalecane przez Tarkett Sports:

- Blanchon Thixo Tracé — Blanchon SA — Tel.: +33 4 72 89 06 00
www.blanchon.com

- Kipp 2K PUR Indoor pour les lignes de jeux et Kipp 2K PUR Surface Paint pour les surfaces
www.kipp-markierungen.de

- Bona SuperSport Line Paint — Bona — Tel.: +4640385500 - E-mail: bona@bona.com
www.bona.com

- Conipur 3100 — BASF AG- tel. +41 58 958 22 44 —www.conica.com

Postepowac zgodnie z zaleceniami producenta dotyczacymi montazu
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