INSTRUKCJA

MONTAZU
Linoleum

Lino na meble
Lino Materiale

WAZNE!

® Dopilnowaé, aby wszystkie zalecenia i instrukcje byty
szczegbtowo przestrzegane.

® W razie watpliwos$ci w zakresie montazu prosimy
o kontakt z przedstawicielem firmy Tarkett.

®  Zawarte w niniejszym dokumencie informacje sg stale
aktualizowane.

®  Uzywa¢ narzedzi przeznaczonych do montazu linoleum
(rysik traserski do krawedzi przysciennych i taczen, mtotek
do tgczen linoleum, obcinak do krawedzi...)

®  Uzywac tego samego numeru partii dla kazdej powierzchni
ciagtej, instalujac rolki w kolejnosci zgodnej z numeracja.

®  Rolki przechowywaé w pozycji pionowe;j,
w bezpiecznym, suchym miejscu, chroni¢ przed wysoka
i niskg temperatura, wilgocig, rdzg i butwieniem, chroni¢
przed wszelkimi zanieczyszczeniami i nie uktada¢ ich
w stosy ani nie przygniata¢ duzym ciezarem.

®  Pozostawi¢ podtoge do aklimatyzacji na co najmniej
24 godziny przed potozeniem w temperaturze pokojowej
(minimum 18°C). Unika¢ podgrzewania produktu za
pomoca bezposrednich Zrodet ciepta (takich jak palnik
grzewczy lub opalarka).

®  Podtoze musi by¢ réwne, wypoziomowane, czyste, bez
$ladow (cienkopiséw, markeroéw, farb itp.), nieuszkodzone,
twarde, jednorodne, gtadkie i wolne od wilgoci. Sprawdzic,
czy chtonnos¢ podtoza jest zgodna z wymaganiami
producenta kleju.

® Uzywac¢ wytacznie klejow zalecanych przez Tarkett.
Zawsze przestrzegac zalecen i instrukcji producenta kleju.

®  Praca musi zostaé zakonczona inspekcja: dopilnowac, aby
nowo potozona wyktadzina byta wolna od pozostatosci
kleju.

PODLOZE

Podtoze powinno by¢ réwne, ptaskie, czyste, suche, jednolite,
twarde, gtadkie (nalezy sprawdzi¢ chtonno$¢) i bez $ladéw
(cienkopiséw, markerdw, dtugopiséw, farb itp., ktére moga
powodowac¢ odbarwienia) oraz zabezpieczone przed
dziataniem wilgoci.

Zabezpieczenie podtoza przed wilgocig oraz montaz
przeprowadza sie wedtug norm budowlanych obowigzujgcych
w danym kraju. Zmierzona wilgotno$é podtoza powinna by¢
mniejsza niz maksymalny dopuszczalny poziom wilgotnosci
zgodnie ze wspomnianymi normami.

W razie watpliwo$ci lub pytan skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem Tarkett, aby uzyskac wiecej informacji.

LINOLEUM xf2 i Essenza®*

Veneto xf?, Etrusco xf2, Originale xf?, Style Elle xf?,
Style Emme xf?, Trentino xf2 Linoleum xf2 Bfl
Veneto Acoustic Cork xf2 15dB

Silencio xf2 19dB

Veneto Sicuro xf2 R10

Veneto Essenza*

Originale Essenza*

LinoRail HL3 R10

Na przyktad 2% C.M. dla podtozy cementowych i 0,5 CM dla
anhydrytowych.

Prosimy o przestrzeganie zalecen producenta kleju w tym
zakresie.

Przed zastosowaniem masy poziomujacej nalezy
sprawdzié, jakie natezenie ruchu jest przewidywane dla
wyktadziny po instalacji. Lateksowe masy poziomujace nie
nadaja sie do miejsc o duzym natezeniu ruchu, szczegdélnie
jazdy wézkdéw na waskich kotkach (patrz EN 12529, Kétka

i kota). Sprawdzi¢ zgodno$¢ masy poziomujacej

i postepowacé zgodnie z instrukcjami jej producenta.

Uwaga: Wytgczenie odpowiedzialnosci (kleje, masy
poziomujace, itp.).

Mimo Ze firma Tarkett moze zaleca¢ stosowanie
okreslonych rodzajéw klejéw, mas poziomujacych i izolacji
przeciwwilgociowych, jednak nie odpowiada za ich jako$é
ani sposob uzycia. W przypadku szczegdétowych zapytan
prosimy o kontakt z producentami tych srodkéw.

Firma Tarkett nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku
niewtasciwego dziatania tych produktéw z naszymi
produktami. Producent kleju, masy poziomujacej i izolacji
przeciwwilgociowej oraz wykonawca prac odpowiadajg za
to, aby uzyte produkty byty odpowiednie do danego
zastosowania i stosowane zgodnie z zaleceniami
producenta.

WARUNKI WYMAGANE DO MONTAZU

Wazne jest, aby arkusze byty przechowywane przez co
najmniej 24 godziny przed montazem w temperaturze co
najmniej 18°C. Ta temperatura powinna by¢ utrzymywana
przez caly czas instalacji. Unika¢ wystawiania produktu na
bezposrednie dziatanie Zrédet ciepta (takie jak palnik
grzewczy lub profesjonalna suszarka, zgodnie z
wczesniejszym opisem).

Minimalna temperatura podtoza powinna wynosi¢ 15°C.
Zalecana wilgotnos¢ wzgledna w pomieszczeniu wynosi
35-65%.

Odcinki wyktadziny podtogowej nalezy przycigé do
wymaganej dtugosci z kilkucentymetrowym marginesem
i przechowywaé w pomieszczeniu, w ktérym maja zostaé
zamontowane. Nie zwija¢ linoleum jutg na zewnatrz.

(O Tarkett



OGRZEWANIE PODLOGOWE

Jest niezwykle wazne, aby systemy ogrzewania
podtogowego zostaty przetestowane oraz przeprowadzono
protokét wygrzewania jastrychu.

Ogrzewanie podtogowe musi zostaé wytgczone na co
najmniej 48 godzin przez rozpoczeciem montazu
wyktadziny podtogowej i musi pozostawac¢ wytaczone
przez co najmniej 48 godzin po zakoriczeniu montazu.

W czasie gdy ogrzewanie podtogowe jest wytaczone,
nalezy zapewnic¢ alternatywne Zrédto ogrzewania, jesli jest
wymagane, celem zachowania statej temperatury podczas
montazu (18-27°C).

Nastepnie przez kolejne dni nalezy stopniowo zwiekszac
temperature tylko o kilka stopni na dzier do osiaggniecia
pozadanej temperatury otoczenia.

Temperatura ogrzewania podtogowego przy spodniej
warstwie wyktadziny (warstwa kleju) nigdy nie powinna
przekracza¢ uzgodnionej w branzy dopuszczalnej
temperatury 27°C.

KIERUNEK UKLADANIA
Co najmniej 24 godziny przed montazem przycigé materiat
do zadanej dtugosci; arkusze nalezy aklimatyzowac¢

W miejscu montazu w pozycji pionowe;j.

Zaplanowac roztozenie arkuszy w taki sposéb, aby taczenie
nie wypadaty bezposrednio w gtéwnych ciggach
komunikacyjnych, w drzwiach. bod zlewami lub muszlami

klozetowymi.
Jezeli pomieszczenie ma

ksztatt zblizony do
kwadratu, arkusze powinny
by¢ uktadane réwnolegle

do kierunku padania $wiatta.
W dtugich, waskich
pomieszczeniach najlepiej
uktada¢ arkusze réwnolegle do dtugiego boku
pomieszczenia. Przycigte arkusze powinny by¢

dtuzsze niz pomieszczenie.

Wszystkie kolejne arkusze nalezy uktada¢ w tym samym
kierunku (Z WYJATKIEM wyktadziny Style Elle xf?
instalowanej odwrotnie).

KLEJENIE'

W przypadku linoleum z jutowym podktadem klej nalezy
naktadac paca B1 na cate podtoze (ok. 300-350 g/m?)
w ramach montazu na mokro (préba palcami musi
zostawic tylko niewielkie $lady kleju).

W przypadku linoleum z podktadem piankowym klej nalezy
naktada¢ na podtoze pacg A2 (ok. 200-300 g/m?),

z uwzglednieniem czasu oczekiwania na odparowanie
podanego przez producenta kleju.

Zawsze nalezy przestrzegac instrukcji producenta kleju,
w szczegolnosci dotyczacych czasu oczekiwania i czasu
roboczego kleju.

Zawsze nalezy wykonywaé niewielkie proby instalacyjne,
aby sprawdzi¢ prawidlowy czas otwarcia dla kleju, ktory
moze sie rézni¢ w zaleznosci od porowatosci podioza.

W przypadku wyktadziny LINORAIL HL3 R10 oraz

w miejscach narazonych na duze natezenie ruchu, duze
zmiany temperatury, takich jak strefy wejSciowe i toalety,
zalecamy stosowanie dwusktadnikowego kleju
epoksydowo-poliuretanowego.

W przypadku wyktadziny LINO dla mebli, zalecamy uzycie
kleju poliwinylowego zgodnie z instrukcjami dostawcy
dotyczacymi zakrzywionej powierzchni, a w przypadku
ptaskich powierzchni - uzycie kleju akrylowego. Przed
ostateczng instalacja nalezy zawsze wykonaé prébe.

W niektorych miejscach moze byé wymagany mocny klej
kontaktowy.

1 Wiecej informacji na temat klejenia mozna znalez¢ w osobnym arkuszu: Kleje.

W razie watpliwo$ci lub pytan skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem Tarkett, aby uzyskac wiecej informacji.

1. PRZYCIECIE | ULOZENIE PIERWSZEGO
ARKUSZA

Rozmiesci¢ rolki tak, aby unikng¢ taczen w swietle drzwi.
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Po aklimatyzacji rolek przez co najmniej 24 godziny przycig¢
wymagang dtugos¢ rolki z marginesem ok. 5-7 cm do
przyciecia.

y

Odmierzyé 15 cm od $ciany i zaznaczy¢ te odlegtos¢
na podtozu.
Nastepnie ustawi¢ rolke zgodnie z zaznaczona linia.




2. TRASOWANIE | PRZYCIECIE Odsunaé arkusz od krétszej strony $ciany na okoto
Ustawic rysik traserski w odlegtosci 16 cm (15cm + 1 cm 5 cm. Kreska na matym kawatku linoleum bedzie uzywana
na odciecie krawedzi) jako znacznik dla tego przesuniecia.

Pull'the linoleum along the piece,
away. from the wall by approx 5em

Ustawic igte
rysika na $ladzie
otéwka na
kawatku
przyklejonym
tasma.

Przesuwac rysik wzdtuz $ciany, nanoszac $lad igty na
wyktadzine, aby utatwi¢ odcigcie nozem z ostrzem
hakowym.

Nastepnie
zweryfikowaé
odlegtosc¢ (5 cm),
uzywajac kawatka
drewna jako
odniesienia do
kreski na arkuszu

linoleum.

Odcig¢ materiat za pomocg ostrza hakowego po sladzie
igty.

Wytrasowac linie wzdtuz
$ciany (krotka strona),
zawsze zachowujac
sprawdzong odlegtosé,
odcig¢ nadmiar materiatu
za pomocg ostrza
hakowego, a nastepnie
dosunaé arkusz do $ciany.

Przy uzyciu obcinaka do krawedzi przycigé druga krawedz
arkusza. Dtugi bok pierwszego arkusza linoleum Tarkett
zostat przyciety.

4. ULOZENIE DRUGIEGO ARKUSZA
Utozy¢ drugi arkusz obok pierwszego z zaktadka 2 cm.
Uwaga: Pierwszy arkusz nie jest jeszcze przyklejony.

3. PRZYCIECIE KROTSZEGO BOKU

Aby zapobiec przesuwaniu, naklei¢ dwustronng tasme
klejaca na podtoze i przyklei¢ do niej prosty kawatek
linoleum z boku arkusza.

Zaznaczy¢ otéwkiem kreske przechodzaca z arkusza na
maty kawatek.

Fold up half of the sheets

Powtérzy¢ przycinanie krétkiej strony dla drugiego arkusza
i dla drugiej krawedzi za pomoca obcinarki brzegéw (patrz
krok 3 e 2).

Krawedz z zaktadka zostanie przycieta po zakoriczeniu
klejenia.

W razie watpliwo$ci lub pytan skontaktowac sie z lokalnym I ar ke“
przedstawicielem Tarkett, aby uzyskac wiecej informacji.



5. KLEJENIE
Ztozy¢ potowy drugiego i pierwszego arkusza
Upewni¢ sie, ze podtoze jest czyste i wolne od
zanieczyszczen.

Rozprowadzi¢ okoto 350 gr/m?2 kleju za pomoca pasy B1,
postepujac zgodnie z instrukcjami producenta kleju i firmy
Tarkett

(w przypadku podktadu jutowego).

use B1 spatula
(TKB model).

(patrz lista klejow zalecanych przez Tarkett)

Roztozy¢ pierwszy i drugi arkusz w odpowiedniej
kolejnosci, Scisle przestrzegajac czasu otwartego
i czasu oczekiwania podanego przez producenta kleju.

ey

Waiting time | | Working time I
Open time

Powtérzyé czynnosci z drugiej strony arkuszy.

bulpeards

6. TRASOWANIE | PRZYCIECIE LtACZENIA
Wsuna¢ rysik pod zaktadke, docisna¢ kotek rysika do
krawedzi pierwszego arkusza i ustawi¢ odlegtos¢ od igly
tak, aby pozostawi¢ szczeling = 0,5 mm.

Nastepnie zadrapa¢ drugi arkusz za pomocsg igty, uzywajac
pierwszego arkusza jako prowadnicy.

W razie watpliwo$ci lub pytan skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem Tarkett, aby uzyskac wiecej informacji.

Odciag¢ zaktadke nozem hakowym.

Hnistirehtting with'the hook blade

Aby zakonczy¢ klejenie, przetoczyé po wyktadzinie watek

o masie 70 kg. “
N\

\

MONTAZ PODKLADU ELAFONO
Zamontowacé podktad Elafono jutg skierowang do géry
i z zasady krawedzig do krawedzi.

Kierunek uktadania: jesli podktad Elafono i linoleum montuje
sie w tym samym kierunku, tgczenia Elafono i linoleum
muszg by¢ przesuniete wzgledem siebie o co najmniej

50 cm.

Klejenie: stosowac akrylowy klej do linoleum (taki sam, jak
zalecany do linoleum Tarkett). Nanie$¢ klej za pomocg pacy
B1 (ok. 350 g/m2).

WAZNE Linoleum nalezy montowaé dopiero po catkowitym
wyschnigciu przyklejonego podktadu Elafono (od ok. 24 do
48 godzin od montazu).

7. FREZOWANIE

Ponizsza procedura dotyczy wyktadzin Tarkett Linoleum
compact oraz Tarkett Linoleum Silencio 19 dB i podktadu
Acoustic Cork 15 dB.

Instalacja z frezowaniem i spawaniem na goraco jest
szczegolnie zalecana w przypadku:
® Koniecznos$ci uszczelnienia taczen, aby uniemozliwic¢
przedostawaniu sie wody po utozeniu wyktadziny Tarkett
Linoleum.
Ogrzewania podtogowego
Stref bezpieczenstwa

Tarkett zawsze zaleca montaz ze spawaniem, aby uzyskac
lepsze wlasciwosci estetyczne i mechaniczne wyktadziny
podtogowej. Wiecej informaciji na ten temat mozna znalez¢
w lokalnych przepisach.

(O Tarkett
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7.1 Przed rozpoczeciem frezowania

>z rozpoczeciem frezowania odczekaé co najmniej 24 godziny po natozeniu kleju.
> Odlegtos$¢ miedzy arkuszami po wytrasowaniu i przycieciu krawedzi musi wynosi¢ = 0,5 mm (rys. 1).

~0,5mm

Tarkett Linoleum sheet Tarkett Linoleum sheet

> Sprawdzi¢ instrukcje producentéw narzedzi dotyczace uzytkowania i konserwacji tych narzedzi w celu zapewnienia
odpowiedniej jakosci spawania:
zwréci¢ szczegdlng uwage na ostrosé i ksztatt ostrzy frezu i wymieni¢ je w razie potrzeby.

> Przed rozpoczeciem frezowania na przyklejonej wyktadzinie wykonaé prébe na materiatach odpadowych, aby ustawi¢
prawidtowa gteboko$¢ urzadzenia.

7.2 Frezowanie krawedzi
Zachowa¢ odstep pomiedzy krawedziami wyktadziny (= 0,5 mm), aby umozliwi¢ ptynny ruch kota prowadzacego i zapewnic¢
réwne rowki na krawedziach obu arkuszy Tarkett Linoleum (rys. 2).

Do frezowania mozna uzywac réznych narzedzi:
®  Frezarka elektryczna (zalecana)

®  Frezarkireczne

®  Frezarki reczne wozkowe

(&

Frezarka Frezarka reczna
Frezarka elektryczna Frezarka reczna Frezarka Turbo reczna ,Beetle” . Swift”

W razie watpliwo$ci lub pytan skontaktowac sie z lokalnym @ I ar ke“

przedstawicielem Tarkett, aby uzyskac wiecej informacji.



Rowek w ksztatcie
glue “tely U Jute

“.‘-‘l'---
W LA SR LT A TN A LAY
: ‘1‘ e e Pog Y ,,’{?\ -y o - Tungsten carbide tipped blade
. - 110 3.5mm,

- Trapezoidal profile

Linoleum firmy Tarkett nalezy frezowaé do warstwy podktadowej juty, aby zapewni¢ doskonatg przyczepno$¢ miedzy sznurem
spawalniczym Tarkett a wyktadzing linoleum (rys. 3).
Frezarki recznej nalezy uzywac w poblizu $ciany, gdzie frezarka automatyczna nie bedzie miata dostepu (rys. 3).

He groaving machine

Linofeum Whtere theima
cannot.gel access)

Rys. 3

7

> Wyfrezowany rowek ma okoto 3,5 mm szerokosci;

> Obie krawedzie musza zostaé réwno przefrezowane;

» Rowek musi by¢ wysrodkowany pomiedzy arkuszami linoleum, a juta catkowicie odstonieta (rys. 4).

Linoletim .shall’'be grooved
down 1o the jute backing

TEN KROK JEST KLUCZOWY, ABY ZAPEWNIC NAJLEPSZE POLACZENIE MIEDZY LINOLEUM TARKETT A SZNUREM. Rys. 4

W razie watpliwo$ci lub pytan skontaktowac sie z lokalnym I ar ke“
przedstawicielem Tarkett, aby uzyskac¢ wiecej informacji.
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Czego nie nalezy robi¢:

DOBRZE

ZLE

ZLE

ZLE ZLE

*  Incorrect width (space *  Incorrect width (grooving
Correct depth (till the jute) *  Incorrect depth (too between Tarkett Linoleum too wide) + Offset grooving
Groove centered shallow) sheets too wide) *  Hard tofill +  Jute not exposed
Ultimate adhesion *  Lowbonding *  Hardtofill *  Lowbonding +  Lowbonding
between Tarkett Linoleum *  Lowbonding

and Welding Rod

Rowek nie jest wystarczajaco

Niecentryczny rowek

Zbyt ptytkie frezowanie.
Powoduje brak przyczepnosci
pomiedzy sznurem spawalniczym
do linoleum Tarkett i linoleum
Tarkett. Patrz Rozwigzywanie
problemoéw, aby dowiedzie¢ sie,
jak postapi¢ w tej sytuaciji.

Frezowanie jest zbyt gtebokie i
sznur spawalniczy do linoleum
Tarkett nie moze wypetni¢ catego
rowka. Patrz Rozwigzywanie
probleméw, aby dowiedzie¢ sieg,
jak postapi¢ w tej sytuacji.

Rowek niecentryczny spowoduje
odsunigcie sznura spawalniczego do
linoleum Tarkett od krawedzi. Patrz
Rozwigzywanie problemoéw, aby
dowiedzie¢ sie, jak postapic¢ w tej
sytuacii.

Brak rowkow

Brak przyczepnosci miedzy sznurem
spawalniczym do linoleum Tarkett a
krawedziami linoleum Tarkett. Patrz
Rozwigzywanie problemoéw, aby
dowiedzie¢ sie, jak postapi¢ w tej
sytuacii.

Rowek zostat wyciety nozem, bez
uzycia frezarki. Rowek jest
nieregularny, a juta nie zostata
odstonieta. Patrz Rozwigzywanie
probleméw, aby dowiedzie¢ sie,

jak postapi¢ w tej sytuacji.

W razie watpliwo$ci lub pytan skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem Tarkett, aby uzyskac wiecej informacji.

(O Tarkett



Wszystkie opisane wczesniej sytuacje spowoduja
powstanie szczelin i pustych przestrzeni wzdtuz jednej lub
obu stron spoiny, przez ktére beda przedostawac sie
wilgo¢ i zanieczyszczenia (pyt i piasek), co doprowadzi do:

zabrudzenia;
przenikania wody i wilgoci;
oddzielenia od podtoza lub podktadu na skutek
rozmigkczenia kleju przez przenikajaca wilgoc¢;

® niskiej przyczepnosci miedzy sznurem spawalniczym
Tarkett i linoleum Tarkett;
plam na powierzchni i tagczeniach wyktadziny;
obnizonej estetyki;
przedwczesnego zuzycia.

8. SPAWANIE

8.1 Przechowywanie materiatéw

® Sznur spawalniczy do linoleum Tarkett nalezy
przechowywac¢ w temperaturze od 0°C do 50°C.
Na 24 godziny przed spawaniem opakowania nalezy
umiesci¢ w pomieszczeniu, w ktérym bedzie
wykonywane spawanie.

® Spawanie musi by¢ wykonywane w temperaturze
powyzej 17°C

® Jesli materiat jest przechowywany w warunkach o innej
temperaturze i wilgotnosci niz zalecane przez Tarkett,
jego wtasciwosci mechaniczne moga ulec zmianie.

8.2 Przed rozpoczeciem

*  Wyczysci¢ podtoge, usuwajac caty kurz
i zanieczyszczenia za pomocg odkurzacza (zalecane)
lub szczotki.
W rowku nie moze by¢ zadnych zanieczyszczen.
Aby zapewni¢ dobrg jakos¢ spawania, zapoznac sie
z instrukcjami producenta maszyny spawalniczej
dotyczacymi uzytkowania i konserwacji.

8.3 Wybér spawarki

A - Spawarka reczna

W razie watpliwo$ci lub pytan skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem Tarkett, aby uzyskac wiecej informacji.

A - Spawarka reczna

Wybér dyszy (rys. 1):
Nie pomyli¢ dyszy do linoleum i dyszy do PCV.

Rys. 1

Po wybraniu dyszy ustawi¢ odpowiednig temperature.

Ustawianie temperatury:

Ustawié temperature spawania w zakresie od 400°C do
450°C

Ustawienie spawarki mozna nieznacznie dostosowa¢ do
temperatury otoczenia i rodzaju sprzetu.

Dobrym sposobem na ustawienie wtasciwej temperatury
jest skierowanie gorgcego powietrza (bez dyszy) na
sznur spawalniczy do linoleum Tarkett i sprawdzenie
topnienia (rys. 2): sznur spawalniczy powinien sie lekko
nadtopic, ale nie powinien sie przypali¢ (uptynni¢ lub
$ciemniec).

ILE DOBRZE Rys.2

zbyt wysoka temperatura

8.4 Spawanie sznura spawalniczego do
linoleum Tarkett

(O Tarkett



Stabilny i trwaty spaw uzyskuje si¢ dzigki prawidtowej
kombinaciji:

temperatury;
szybkosci;
pozycji dyszy (tylna czesé dyszy musi by¢ ustawiona
réwnolegle do linoleum Tarkett) (rys. 3);
® cisnieniaw dét;

Aby sznur spawalniczy do linoleum Tarkett dosiegnat juty w
dolnej czesci rowka, powinien by¢ prawidtowo roztopiony,
tworzac krawedzie (przetopienia sznura spawalniczego do
linoleum Tarkett), jak pokazano na ilustracji 4:

Doubledine is clearly visible

Po pierwszych 50 cm sprawdzi¢ przyczepnos¢ spoiny:
poruszac¢ sznurem na boki i sprawdzi¢, czy przywiera do
krawedzi. (Najlepiej na wycietej czesci).

W razie watpliwo$ci lub pytan skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem Tarkett, aby uzyskac wiecej informacji.

B — Spawarka automatyczna

Ustawienia predkosci, temperatury i przeptywu powietrza
W maszynie:

Przeptyw powietrza (jesli mozna ustawic): ~ 75%
Temperatura: od 400°C do 450°C

Predkos¢: od 3 m/min do 4 m/min

Klapa rury wydechowej: OTWARTA

w pewnych okolicznosciach moze sie zdarzy¢, ze sznur
spawalniczy przywiera do kota maszyny. W takim
przypadku zaleca sie zamkniecie jednej dyszy wylotowej
$rubg lub obu rur klapg, jak pokazano na rysunku 5:

Zamknieta
klapa Rys. 5

Ze wzgledu na ogromna liczbe dostepnych na rynku
spawarek automatycznych parametry te moga by¢ tylko
wstepnym zaleceniem dla instalatoréw i nie powinny byé
traktowane jako sztywne wartosci.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zawsze wykonac¢ kilka
prob i zapoznac¢ sie z aspektami estetycznymi
przedstawionymi na rysunkach 3 i 4 w celu zapewnienia
optymalnego spawania.

Patrz réwniez instrukcja producenta, poniewaz

ustawienia automatycznej spawarki mozna dostosowac
do réznych temperatur otoczenia.

(O Tarkett



8.5 Wyniki

DOBRZE

Fazy sg widoczne po obu stronach.
To znaczy, ze sznur spawalniczy
jest prawidtowo stopiony (wtasciwa
temperatura i predko$¢ spawania).
Estetyczne wykonanie, dobra
przyczepnos¢ migdzy sznurem
spawalniczym do linoleum Tarkett
a linoleum Tarkett.

Po obu stronach rowka nie widaé
fazy. Sznur nie jest prawidtowo
topiony (predkos¢ spawania jest zbyt
wysoka lub temperatura zbyt niska).
Zta przyczepnos$¢ miedzy linoleum

a sznurem spawalniczym

W razie watpliwo$ci lub pytan skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem Tarkett, aby uzyskac¢ wiecej informacji.

Nadmiar fazowania po obu stronach.
Nadmiernie stopione (zbyt wysoka
temperatura lub zbyt niska predkos¢
spawania). Niska estetyka i trudno$¢
ciecia.




9. SCINANIE SPAWOW

9.1 Przed rozpoczeciem
Regularnie sprawdzaé ostrza, poniewaz ulegajg zuzyciu.

Operacje $cinania spawdw (odcinania nadmiaru materiatu)
mozna wykonaé za pomoca réznych nozy, najczesciej
uzywane s3 (rys. 1):

No6z typu ,,halabarda”

N6z Mozart z prowadnica do $cinania
linoleum 0,7 mm

9.2 Pierwsze ciecie

Pierwsze scinanie wykonaé okoto 5-6 minut po spawaniu
(sznur spawalniczy jest ciepty).

W przypadku korzystania z noza typu ,halabarda” uzy¢
ptytki (prowadnicy do przycinania).

W przypadku korzystania z noza Mozart, uzy¢ podktadki do
$cinania 0,7 mm ; ostroznie sprawdzi¢ kat ciecia

(rys. 2 ponizej).

W obu przypadkach pozostawienie odpowiedniej
wysokosci ciecia zapewnia tatwe wykonanie drugiego,
ostatniego ciecia

Trim slide in - first step
-approx. 5min after welding-
rod shall be lukewarm

W razie watpliwo$ci lub pytan skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem Tarkett, aby uzyskac wiecej informacji.

Scinanie spawéw:

— (O

Start from the welding rod First trim with Mozart knife
properly melted inside the (or similar) and wedge before
grooving. cooling down.

9.3 Drugie ciecie

Okoto 5 minut po pierwszym cigciu (10 minut po spawaniu)
wykonaé drugie cigcie.

W przypadku korzystania z noza typu ,halabarda” usungé
ptytke (prowadnice $cinania).

W przypadku korzystania z noza Mozart usung¢ podktadke
0,7 mm.

Scigé pozostata czesé sznura spawalniczego do linoleum
Tarkett drugim cieciem.

Scinanie spawéw:

e e T

Perform the second trim with
Mozart knife [or similar) removing
the 0.7 Lino slider.

Starting from the first trim
with Mozart knife [or similar)
and after waited the cooling
drwn of the weldine rod

9.4 Wyniki

Powierzchnia pomigdzy sznurem spawalniczym
a wyktadzing jest idealnie ptaska, jak pokazano na rysunku 3:

Trim slide out-second step.

Trim slide out - second step.

Rys. 3
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Mozliwe btedy:

® Nie wykonywaé pierwszego i drugiego ciecia
bezposrednio po spawaniu, gdy sznur spawalniczy jest
jeszcze goracy, poniewaz tagczenie bedzie wkleste
i nieestetyczne (rys. 4);

® Przycinanie wykonaé za pomoca noza typu ,halabarda”

lub noza Mozart. Nie uzywaé zadnych innych nozy;

* Uzycie
tepych ostrzy
bardzo
niekorzystnie
odbije sie

na wygladzie
(rys. 5).

Rys. 5

Po spawaniu odczekaé co najmniej
24 godziny z oddaniem wyktadziny
do eksploatacji.

INNE PRACE WYKONCZENIOWE

WAZNE! Odczekaé od 48 do 72 godzin przed
rozpoczeciem uzytkowania lub wniesieniem mebli.

Zabezpieczenie montazu

Jesli po montazu maja by¢ prowadzone roboty budowlane,
nalezy zawsze zabezpieczy¢ podtoge, przykrywajac

ja arkuszami tektury lub sklejki. Nie stosowac tasmy
malarskiej bezposrednio na wyktadzinie.

Nigdy nie zezwala¢ na intensywny ruch wézkéw zaraz po
montazu wyktadziny, poniewaz moze to spowodowac
wyciskanie kleju spod wyktadziny.

W razie watpliwo$ci lub pytan skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem Tarkett, aby uzyskac wiecej informacji.

Wstepne czyszczenie obiektu

Przed oddaniem nowo potozonej wyktadziny do eksploatacji
zawsze zalecane jest wstepne czyszczenie obiektu.

Resztki kleju nalezy usuna¢ rozpuszczalnikiem
spirytusowym i czysta tkaning.

Lekko zabrudzone podtogi: odkurzy¢, zamie$¢ lub przemyé¢
wilgotnym mopem, aby usuna¢ luzny brud i kurz.

W przypadku duzych powierzchni efektywne jest uzycie
maszyny uniwersalnej (potgczenie szorowarki i suszarki

z cylindrycznymi szczotkami bezpiecznymi dla wyktadziny).

Pielegnacja zapobiegawcza

Okoto 80% wszystkich zabrudzen pochodzi z zewnatrz.
Potrzebny jest skuteczny system przeciwdziatania
zabrudzeniu.

Idealnym rozwigzaniem jest pas ok. 7-8 m w strefie
wejsciowej o duzym natezeniu ruchu z podziatem na trzy
stopnie:

® Kratka przed drzwiami

® Mata ze sztucznej trawy

® Mata z wtdkna

AKCESORIA
(zapytaj o film instruktazowy)

Listwy SOS (Set On): Listwy do Linoleum xf2 na MDF

® Wymiary standardowe: 2200 x 60/80 mm (dt. x wys.)

® Linoleum xf2 przyklejone do naturalnego, odpornego,
pételastycznego i tatwego do przyciecia podktadu MDF

®* Montaz po instalacji wyktadziny podtogowe;j

Lino SOS

Llstwy SIS (Set In): Listwy do Linoleum xf2 prefabrykowane
Wymiary standardowe: 2400 x 100 x 60/80/100 mm

(dt. x szer. x wys.) / mozliwe takze o wysokosci 200 mm
nad podtoga

Linoleum xf2 formowane i wzmacniane elastomerem
Montowane przed wyktadzing podtogowa

Do spawania

Dostepne sg rowniez narozniki zewnetrzne

Lino SIS
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