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TARKETT FORMATION

Mise en (Euvre Remontée en Plinthe - Formation Conventionnée

1er jour 2éme jour
= 08h00: Accueil

Explications théoriques sur les différents systémes de

= 08h00: Accueil

traitement de riveS, le classement E, le prOﬁI d'appui, etc ... Rappe| sur la soudure Thermique et démonstration
= 09h30: Vérification de I'aptitude du stagiaire a réaliser une pose a par le Formateur.
plat et la soudure thermique. ) o
) _ ) = 09h00: Entrainement par les Stagiaires des soudures
= 10h30: Démonstration par le Formateur d’une pose avec remontee thermiques sur PVC VSM et Compact en HE et HO
en plinthe sur profil d’appui — produit PVC VSM.
- Passage d’un angle saillant. * 12h00:  Déjeuner.
- Passage d’un angle rentrant. = 13h00:  Suite entrainement du matin;
= 11h30: Travail par les stagiaires. Travail par les Stagiaires sur la pose de la veille, en
Entrainement avec angle rentrant et sortant réalisant les soudures thermiques, pour validation.
(avec et sans profil dappui). = 17h00: Nettoyage et réponses aux différentes questions -
= 12h00:  Déjeuner. Fin

= 13h00: Suite entrainement sur PVC HE et HO Compact
Passage des angles rentrants et sortants dans un box pour
validation de la pose.

= 17h00: Nettoyage et réponses aux différentes questions - Fin
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TARKETT FORMATION

Mise en (Euvre Remontée en Plinthe — Fiche Pédagogique

< 1 - Objectifs pédagogiques et population visée

e La formation aux techniques de pose de ce module, s'adresse aux poseurs confirmés des entreprises de pose, habitués a la pose a plat
avec soudures Thermiques.

e Le stagiaire doit étre capable a la fin de son stage, de réaliser concretement la totalité des gestes nécessaires a la réalisation, conforme au
module enseigné.

< 2= La durée de formation

e La durée sera de 16h (horaire minimum).

% 3 — Les moyens pédagogiques et méthodes pédagogiques

e Le centre de formation TARKETT, ainsi que les partenaires chez qui nous intervenons, regroupent des locaux nécessaires a la formation :
salle de cours équipée de moyens vidéos — boxes individuels (9 a 12m?2) et plateau technique intégrant les difficultés liées au métier — salle de
repos, etc...

e 'outillage individuel mécanique et électrique, en usage dans la profession, et adapté a I'évolution des techniques et des produits.

% 4 — [’encadrement d’une action de formation et niveau des formateurs

e Formateurs spécialisés et expérimentés, habilités par le centre de formation et ayant un niveau d’enseignement supérieur.

e Appui technique spécifique.

e Progression pédagogique simultanée entre théorie et pratique sur la totalité du temps de formation.

< 5— Les moyens d’évaluation mis en ceuvre et suivi

e Evaluation en cours de progression (contrble — correction) et en fin de session par évaluation technique.

e Evaluation en fin de session par un questionnaire écrit portant sur I'essentiel du sujet traité.
e Feuille de présence signée par chaque stagiaire. Ce document tient lieu d'attestation de présence (forme : copie certifiée conforme).
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